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[57]申請專利範圍
1.　一種具有缺槽之鑄件組樹蠟模的成型方法，包含：建構一鑄件組樹，該鑄件組樹包含一
澆道凝固部、數個進模口部及數個鑄件，該數個進模口部之二端分別連接該澆道凝固部

與對應之鑄件；建構一蠟模，該蠟模包含相連接之一本體及一延伸部，該延伸部鄰接於

該本體處的斷面具有一入模斷面高度，該本體之外型同於該鑄件組樹之鑄件，該延伸部

之外型同於該鑄件組樹之進模口部，該延伸部設有一缺槽，該延伸部設有該缺槽處具有

一最小斷面高度，該缺槽本身具有一缺槽寬度；依欲選用之鑄材種類得知該鑄材的降伏

強度(σy)；依該鑄件組樹之進模口部的斷面形狀得知振動所致的動力係數實驗值(β)；計
算該蠟模之延伸部的慣性矩(I)及該延伸部之中性軸至表面的最大距離(c)；決定該鑄件組
樹之鑄件重量(W)；決定該蠟模之本體重心至該缺槽中心之距離(D)；將上述各數值代入
公式

，以計算出應力集中因子(K)；其中，建構該臘模時，選定所述入膜斷面高度的值以計算
出所述應力集中因子，再選定所述最小斷面高度的值，算出該入模斷面高度與該最小斷

面高度之比值，並由本發明第 5圖所示之圖表，查得該缺槽寬度與該缺槽的最小斷面高
度之比值，從而推得該缺槽寬度的較佳值；依該比值設計成型該蠟模的一模具；對該模

具注入熔融之蠟，以成型具有所述缺槽之蠟模。

2.　如申請專利範圍第 1項所述之具有缺槽之鑄件組樹蠟模的成型方法，其中，該延伸部鄰
接於該本體處之斷面形狀為圓形時，其動力係數實驗值為 74.373；所述斷面形狀為矩形
時，其動力係數實驗值為 137.537；所述斷面形狀為梯形時，其動力係數實驗值為
85.174。
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3.　如申請專利範圍第 1項所述之具有缺槽之鑄件組樹蠟模的成型方法，其中，該延伸部鄰
接於該本體處之斷面形狀為圓形時，其慣性矩為

，該 H1為圓形的直徑；所述斷面形狀為矩形時，其慣性矩為

，該 H1為矩形的長邊，該 a為矩形的短邊；所述斷面形狀為梯 形時，其慣性矩為

，該 H1為梯形的高度，該 b及 c分別為梯形的下底及上底之長度；上述 H1均等於上述

入模斷面高度。

4.　如申請專利範圍第 1項所述之具有缺槽之鑄件組樹蠟模的成型方法，其中，該延伸部鄰
接於該本體處之斷面形狀為圓形或矩形時，其最大距離為 c=0.5×H1；所述斷面形狀為梯

形時，其最大距離為

，該 b及 c分別為梯形的下底及上底之長度；且上述 H1均等於上述入模斷面高度。

圖式簡單說明

第 1圖：本發明較佳實施例之鑄件組樹的結構示意圖。
第 2圖：本發明較佳實施例之蠟模的結構示意圖。
第 3圖：第 2圖的局部放大圖。
第 4a~4c圖：本發明較佳實施例之蠟模延伸部的三種斷面形狀示意圖。
第 5圖：本發明較佳實施例之應力集中因子、最小斷面高度與入模斷面高度及缺槽寬度

比值之對照圖。

第 6a~6c圖：本發明較佳實施例之蠟模缺槽的另三種形狀示意圖。
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